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@ 9 No emite arsenlco =72\ Costos competitivos y alta
(As) ni azufre (S) a la recuperacion de cobre.
atmosfera.
Uso de capacidad N
ociosa de plantas de \ @ g

extracion por solvente (SX) y

electroobtencion (EW).

zz7=  Genera residuo

©~©) arsenical estable y
elimina el transporte por
zonas pobladas.

@ Consume menos agua que
tecnologias alternativas.

Genera acido utilizable =
para lixiviacion de pilas 0 /—~
botaderos en el distrito.

Limpia las impurezas.

En segunda etapa podra
recuperar Auy Ag.

Flexibilidad para OOCE Complementa la ¢ Inicio m
lixiviar: concentrados  «%%s"s%«"s% operacion del tostador 0 operaciones
complejos, metal blanco ¢ y/o fundicién; permite :

y calcina. i continuidad operacional.

DESCRIPCION DEL PROYECTO

Autoclave: tecnologia cuyo proceso se
caracteriza por una oxidacioén a alta presion y

El autoclave es una tecnologia
hidrometallrgica complementaria a la

temperatura (POX) que genera una solucion acida ¢ pirometalurgia, que se integra muy
rica en cobre (PLS) y un residuo arsenical estable. ¢ sinérgicamente al Distrito Norte de Codelco.
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Autoclaves: 60 anos de experiencia y 80 equipos operando a nivel mundial, incluso en Chile.

INDICADORES

CAPACIDAD DE RECUPERACION PRODUCCION CAPEX*
PROCESAMIENTO DE CU DE COBRE
mayor a
mil toneladas anuales mil toneladas anuales U S $
de concentrados Cu fino millones
de Cu * Prefactibilidad

iCUAL ES EL DESAFIO DEL PLCC?

Resolver el déficit de capacidad de tratamiento de concentrados con impurezas.
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Nueva normativa Inicio Fundicion Normas

de fundicion mas operaciones Chuquicamata: internacionales
exigente: Chuquicamata reduce capacidad mas restrictivas:
reduce emisiones Subterraneo. de procesamiento al transporte y
deAsyS. a 1.170 mil comercializacién
Vigencia 2018. toneladas de concentrados

anuales. con impurezas.
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CRONOGRAMA DEL PROYECTO

INGENIERIA INGENIERIA INICIO DE APROBACION INICIO INICIO
DE PRE DE PRUEBAS FACTIBILIDAD, CONSTRUCCION PUESTA
FACTIBILIDAD FACTIBILIDAD METALURGICAS DIR. CODELCO EN MARCHA
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INNOVACION INTEGRADA A LOS DESAFIOS DE CODELCO

Al 2016, la produccidon de concentrados impurezas en Distrito Norte
Codelco, se estima entre 1.800 y 2.000 miles de toneladas anuales.

¢ Como se distribuiria su tratamiento?
en miles de toneladas anuales

y 450

FUNDICION DE
POTRERILLOS

1.170 FUNDICION
DIVISION

200
CHUQUICAMATA
\ /

AUTOCLAVE e TOSTADOR DIVISION
ECOMETALES MINISTRO HALES

LA MINERIA DEL FUTURDO

Metales Menores:

Galio, Germanio
Titanio, Selenio

Cloruro de Pota’sioy PRODUC[H()N

Plata, entre otros.

IMPUREZAS

Muchas impurezas
contenidas en

EXIGENCIAS
©
AMBIENTALES Y
DESARROLLO ECONOMICAS CREAN
TECNOLOGICO MERCADO DE
La misma tecnologia que INSOSPECHADO
permite abatir impurezas, CRECIMIENTO

recupera metales menores.
EcoMetales propone pasar de
una mineria basada en “mayor
cantidad/menor valor” a
una basada en “menor
cantidad/mayor
valor”.

i
APLICACIONES %

Sus principales usos corresponden a tecnologias
de punta en la industria aeroespacial, automo-
triz, médica, Optica, electrdnica de consu-

mo, baterias y una serie de aplicacio-

nes en energias renovables.

Soluciones ambientales para la mineria con recuperacién de valor



